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Leitung Artikelnr.: SW10440

CNC-Steuerung
Jerichostr. 28
46399 Bocholt

Aktorenbox je Achse 1 x 
Aktorenbox

8
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Induktiver Sensor

Blau 24VDC-

Schwarz Signal

Braun 24 VDC+

Je Achse eine Aktorenbox

Signal

24VDC

24 VDC-

PIN 1 = 24VDC+
PIN 4 = Signal
PIN 8 = 24 VDC-

Beispiel Induktiver Schalter

Stecker Artikelnr.: 103861

Stecker Artikelnr.: 103861
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A2 AufsteckplatineA2 CNC Connect
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Aktorenbox Rollenschalter
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Rollenschalter

Je Achse eine Aktorenbox

24VDC

24 VDC-

Signal

PIN 1 = 24VDC+
PIN 4 = Signal

Beispiel Rollenschalter

Stecker Artikelnr.: 103861

Stecker Artikelnr.: 103861

Leitung Artikelnr.: SW10440

Aktorenbox je Achse 1 x 
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Je Achse eine Mainbox

Stecker Artikelnr.: 103861
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Aktorenbox je Achse 1 x 
Mainunit
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Beispiel für 4 Achsen
Mainunit


